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I. CARACTERISTICI TEHNICE PRINCIPALE NAVA PROIECT 519

Dimensiuni
- lungimea maxima=81,3 m; - latimea maxima=12 m;
- lungimea maxima a corpului =73 m; - Inaltimea de constructie= 7,3 m

Pescaj de andocare = 5,350 m ;

lungimea chilei drepte = 53,3 m;

Inaltimea de constructie cu arborada = 44 m

Deplasament: - standard=1760,00 t;

lungimea intre perpendiculare=62,00 m;

- maxim = 1840 t.

ILDATE PENTRU STABILIREA RETETEI DE PITURARE

Oriunde in caietul de sarcini se intilnesc specificatii tehnice care indicd o anumita origine, sursi, productie, un procedeu special, o
marci de fabrici sau de comert, o licenti de fabricatie sunt mentionate doar pentru identificarea cu usurinta a tipului de produs ce
urmeazi a fi achizitionat si nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici. Aceste specificatii sunt insotite de

Viteza maxima = 12 Nd;
Regim de navigatie: 220 zile/an;
Vopsea antivegetativa cu durata de viata de cel putin 36 luni;

Viteza economica = 6 Nd.

mentiunea ,,sau echivalent”.

in cazul in care pe parcursul indeplinirii contractului se constati ca anumite elemente ale propunerii tehnice sunt inferioare sau nu

corespund cerintelor previzute in caietul de sarcini, prevaleazi prevederile caietului de sarcini.
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I11. LISTA DE LUCRARI SI CONDITII TEHNICE MINIME

Nr. . .
' Reper / operatiune | ot CONDITII TEHNICE MINIMALE
crt. estim.
A. LUCRARI DE DOC
1. TAXEDOC:

1 Prima si ultima zi zi 2 Oferta va cuprinde toate taxele aferente ridicarii / coborarii navei pe/de pe doc
inclusiv: manevra si legare a docului, montare/demontare pasarela acces la bord,
taxe pilotaj, taxe remorcaj si taxe capitdnie.

2 Zile intermediare zi " * Numarul de zile de stationare pe doc va fi stabilit de catre ofertant in functie
de timpul necesar executarii lucrarilor de doc.

2. TAXE CHEU
Oferta va cuprinde toate taxele aferente: taxele de pilotaj, taxele de remorcaj si
taxele de capitanie;
1 | Zile la cheu zi *
* Numarul de zile de stationare la cheu va fi stabilit de catre ofertant in functie
de timpul necesar executarii lucrarilor care nu necesitd andocare.
3. SERVICII GENERALE
1 | Conectat / deconectat energie electricd | oper 2 Consumul de energie electrica pentru realizarea utilitatilor de la bordul navei
(iluminat, prepararea hranei, alte utilitati) va fi contorizat. Consumul de energie
2 | Alimentare energie electrica wh & electricd va fi calculat de catre fiecare ofertant in functie de perioada de

stationare a navei pentru executarea serviciilor de andocare si reparatii si va fi
inclus in ofertd. Consumul mediu de energie electrica este de S00 kwh/zi. Sursa
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de energie electrica utilizata in scopuri tehnologice se va conecta independent de
instalatia electrici a bordului. Consumurile de energie electricd in scopuri
tehnologice vor fi incluse in cheltuielile pentru executarea fiecérui seviciu si vor
fi cuprinse in devize. La conectarea / deconectarea la reteaua de energie electrica
vor fi incheiate procese verbale intre presedintele comisiei de supraveghere si
receptie si reprezentantul prestatorului, in care vor fi specificati indecsii
aparatelor de masurare si cantitatea de energie electrica consumatd pe perioada
executdrii reparatiilor in scopul asigurarii utilitatilor de la bordul navei. In taxele
de conectare / deconectare energie electricd vor fi incluse si taxele pentru
aparatele de masurare. La montarea aparatelor de masurare vor fi prezentate
fisele metrologice pentru acestea.

Conectat / deconectat apa potabila

oper

Consumul de apa pentru utilitagile de la bordul navei (apa potabild, prepararea
hranei, apd menajerd, api tehnicd) va fi contorizat. Consumul de apa va fi
calculat de catre fiecare ofertant, in functie de perioada de stationare a navei
pentru executarea serviciilor de andocare si reparatii si va fi inclus in oferta.
Consumul mediu de api este de 2 mc/zi. La conectarea / deconectarea la refeua
de apa vor fi incheiate procese verbale intre presedintele comisiei de
supraveghere si receptie si reprezentantul prestatorului, in care vor fi specificati
indecsii aparatelor de masurare §i cantitatea de apa consumatd pe perioada
executarii reparatiilor in scopul asigurdrii utilitatilor de la bordul navei.
Prestatorul are obligativitatea asigurarii pe doc sau proximitatea docului a
facilitatilor sanitare pentru igiena echipajului (grup sanitar si spalator pentru un
echipaj de minim 12 persoane, maxim 60 persoane). In cazul in care prestatorul
nu dispune de aceste facilitdfi, acesta va asigura colectarea zilnicd a apelor
reziduale (scurgeri generale si fecale) de la bordul navei cu rezervor sau cu
cisterna de colectare si conectarea instalatiei de apa sarata a navei la o sursd de
apd cu o presiune de maxim 3 bari, prefurile fiind incluse in taxele zilnice.
Consumurile de apa in scopuri tehnologice vor fi incluse in cheltuielile pentru
executarea fiecdrui seviciu si vor fi cuprinse in devize.
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Se va asigura conectarea i deconectarea furtunurilor de alimentare cu apa
potabild (Bb/Tb) a navei la/de la un singur hidrant al docului. In taxele de
conectare / deconectare apa vor fi incluse si taxele pentru aparatele de masurare.
La montarea aparatelor de masurare vor fi prezentate figsele metrologice pentru
acestea.

Pe timpul stationarii navei pe doc se va asigura conectarea la instalatia de
incendiu a navei a unei surse de apa in presd continud la 4 bari. Pe timpul
lucrarilor executate la instalatia de incendiu se vor asigura doud furtunuri de
incendiu de tip C aflate in presa continua la presiunea de 4 bari, care se vor
dispune pe puntile teuga si duneta.

Valoarea prestatiei pompierului va fi stabilitd in functie de numarul de zile de
andocare si cheiaj ofertat.

Gunoiul menajer va fi colectat pe doc langa nava in pubele. Acesta va fi ridicat
de catre prestator la solicitarea reprezentantului beneficiarului (comandant nava,
secund, sef de echipaj). La ridicarea gunoiului menajer se vor intocmi procese
verbale semnate de catre reprezentantii beneficiarului si prestatorului in care se
vor consemna cantitatile. Prestatorul va oferta serviciul de ridicare gunoi
menajer in lei/ mec. Eliminarea gunoiului tehnologic de la bord si de pe doc
reprezintd obligatia prestatorului. Cantitatea medie de gunoi menajer produs la
bord este de 0,5 mc/zi.Ridicarea gunoiului menajer nu se va efectua in prima si
ultima zi de doc.

4. CALAJ ANDOCARE

Alimentare apa potabila mc
Conectat / deconectat apa incendiu oper
Alimentare apa incendiu zile
Pompier sch
Eliminare gunoi menajer zi
Realizat si montat calaje cpl

Montarea calajului se asiguri si se realizeaza integral de catre prestator, conform
procedurii standard. Se va intocmi de catre prestator un plan nou de andocare
astfel incat se vor repozitiona toti cavaletii in alte puncte, pentru a se putea
permite accesul in zonele care au fost acoperite de cavaleti in conformitate cu
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planul de andocare pus la dispozitia prestatorului de catre beneficiar si planului
de forme al navei. Noul plan de andocare se va preda beneficiarului. Cavaletii
conform vechiului plan de andocare vor fi asigurati de catre beneficiar.
Prestatorul va asigura adaptarea cavaletilor asigurafi de beneficiar si
confectionarea penelor de lemn din cherestea de brad si rigidizarea acestora intre
ei Bb/Tb cu platbanda. in situatia in care conform noului plan de andocare
intocmit de prestator se va impune confectionarea unor noi cavaleti, aceastia vor
fi confectionati si adaptati de catre prestator. Cu 24 ore inainte de andocarea
navei, prestatorul va prezenta calajul reprezentantului beneficiarului. In urma
verificarii corectitudinii executdrii calajului, reprezentantul beneficiarului va
autoriza andocarea navei.

S.

PROTEJAT

PUNT

1 EXTERIOARE, GURI AERISIRE, GURI EVACUARE

Protejat puntile exterioare, caviliere,
marionete, guri ventilatie, guri aerisire,

Protejat puntile exterioare si galionul cu panouri, folie, protejat cu vaselind la
vibratori si dop la spada, etc., in vederea pregdtirii pentru sablare si vopsire a

; : . mp 800 ... . . ; .

guri evacuare bordaj, macarale, parame operei vii, zonei de alternan{d s1 a operel moarte. Personalul prestatorului care
din arborada navei si hublouri. executa lucrari in afara celor de protejare a puntilor exterioare nu va intra la bord

: : — . decat dupa finalizarea lucrarii de protejare si cu acordul beneficiarului. In
Protejat traductori sonda ultrason si B s D o D . g .
spad loch cpl 1 situatia deteriorarii lucrarilor de protectie din cauze imputabile prestatorului,
P acesta se obliga sd intrerupd activitatea si va lua toate masurile in vederea

; . remedierii acesteia. Acordul de reincepere a lucrarilor se va face de catre
Protejat galion mp 20 .

beneficiar.
Montat si demontat dopuri de lemn la Se vor confectiona 57 de dopuri din lemn de esen{a moale de diferite dimensiuni
scurgeri bordaj, guri evacuare bordaj, buc 57 | adaptate locului de utilizare, se vor monta la pozitie in vederea pregatirii pentru
prize de fund sablare si vopsirea operei vii, zonei de alternana si operei moarte.
6. CURATAT OPERA VIE SI ZONA DE ALTERNANTA

Opera vie, carma mp | 1280 | Curdgare cu jet de apa sub presiune la 250 bar.
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Zona de alternanta

mp

130

7. SABLAT OPERA VIE SI ZONA DE ALTERNANTA

Sablat opera vie, carma

mp

1280

Sablat zona de alternanta

mp

130

Sablare SA 2 pe suprafata operei vii, cavaletilor, carmei, duzelor si pe suprafata
zonei de alternanta.Suprafetele reale de sablat se vor stabili in urma inspectiei pe
doc a navei, de comun acord cu reprezentantii beneficiarului, dupa executarea
curatirii suprafetei. Curatarea in zona galionului se va executa mecanic pe o
razd 1 m fatd de acesta. Prestatorul este responsabil pentru evacuarea, transportul
si neutralizarea rezidurilor rezultate in urma curatirii, spalarii si sablarii.

8. SUFLAT SI SPALAT OPERA VIE SI ZONA DE ALTERNANTA

Inainte de aplicarea primului strat de vopsea anticorozivd se va sufla cu aer
suprafata sablatd. Inainte de aplicarea stratului doi de vopsea se vor spala
suprafetele cu jet de apa dulce la presiune scazuta.

RA VIE SI ZONA DE ALTERNANTA

Spalat opera vie, carma mp | 1280
Spalat zona de alternanta mp 130
9. PITURAT OPE

Piturat opera vie si cdrma cu un strat

. . s mp | 1280
anticoroziv pe suprafata sablata
Piturat zona de alternanta cu

. . . mp 130
anticoroziv pe suprafata sablata
Piturat opera vie $i cirma cu vopsea

. pet - ¥ P mp | 1280
antivegetativa de culoare maronie
Piturat cu un strat vopsea
antivegetativa fasa verde (zona de mp 130

alternanta)

Vopseaua anticorozivd va fi de tip epoxidic pentru toata suprafata sablata.
Vopsea antivegetativa va fi compatibila cu vopseaua anticoroziva utilizata si va
fi cu durata de viaga de 36 luni pentru toatd suprafata operei vii, carma.
Vopseaua pentru fasd va fi de tip antivegetativ de culoare verde compatibild cu
vopseaua anticoroziva utilizatd. Oferta se va face pe mp/sistem, in functie de
marca de vopsea folosita. Numarul de straturi de vopsea se va stabili in functie
de specificatiile tehnice ale marcii de vopsea. Pentru toate operatiunile executate
se vor respecta specificatiile producatorului de vopsea (nr. de straturi si grosimea
acestora), iar serviciile se vor executa sub directa supraveghere a acestuia.
Garantia sistemului de piturare a operei vii va fi de minim 36 luni, certificatd de
reprezentantul furnizorului de pitura prin buletin / raport / certificat de calitate a
sablarii si tratamentelor aplicate la corp.
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10. TRASAREA LINIEI DE PLUTIRE, A SCARILOR DE PESCAJ SI A NUMELUI NAVEI

Linie de plutire mp 6
Linie decorativa mp 10
Scari de pescaj mp 0,5
Nume nava i stema mp 3

Pregatirea trasarii liniei de plutire; médsurare; marcare; trasare prin vopsire la
pensuld a liniei decorative, numelui navei, stemei si scarii de pescaj; corectare
zoni de alternantd. Stema navei se va pitura in culorile specifice si se va verifica
sistemul de fixatie a acesteia. Aplicarea de vopsea albastra la linia decorativa si
plicile cu numele navei. Pentru toate operafiunile executate se vor respecta
specificatiile producitorului de vopsea (nr. de straturi si grosimea acestora), iar
serviciile se vor executa sub directa supraveghere a reprezentantului
producatorului.

11.

CURATAT, SABLAT SI PITURAT OPERA MOARTA

Indreptat si reparat sprancene hublouri
de pe bordajul exterior

buc

30

Se indreapta sprancenele pentru aducere la forma initiala, se sudeazd portiunile
desprinse si se reconstruiesc unde este cazul. In ofertd va fi cuprinsa si schela
necesara.

Reparat tangon

buc

Se vor demonta de la pozitie, se va demonta lemnul decorativ de pe suprafata
acestuia, se va sabla cu SA 2 pe toatd suprafata, se vor verifica sistemele de
fixare a lemnului si se va inlocui unde este cazul conform indicatiilor
beneficiarului. Se va pitura cu piturd anticoroziva si alba conform specificatiilor
producitorului. Se va monta lemn decorativ de esentd tare (mahon) care se va
licui cu 3 straturi de lac. Se va curita si gresa axul balama si clemele de fixare,
ulterior se vor monta la pozitie.

Curatat opera moarta

mp

900

Sablat opera moarta

mp

900

Spalat opera moarta

mp

900

Inaintea procedurii de sablare se vor proteja echipamentele pentru arborada
(raiuri, macarale, parame, etc.) sau decorative (balustrade, caviliere, etc) din
zona ce poate fi afectatd de gridul sub presiune. Sablare SA 2 pe suprafafa operei
moarte. Suprafetele reale de sablat se vor stabili in urma inspectiei pe doc a
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Piturat opera moarta cu anticoroziv

mp

900

Piturat opera moarta cu vopsea alba si
galbena

mp

900

navei, de comun acord cu reprezentantii beneficiarului, dupa executarea curdirii
suprafetei.

Inainte de aplicarea stratului de piturd anticoroziva se va sufla cu aer suprafata
sablata. Inainte de aplicarea urmitoarelor straturi de pitura se vor spila
suprafetele cu jet de apa la presiune scdzuta. Prestatorul este responsabil pentru
evacuarea, transportul si neutralizarea rezidurilor rezultate in urma sablarii.
Se aplicd vopsea anticoroziva epoxidicd pe suprafata sablata. Se aplicd vopsea
albd de la fasa la parapet pe toatd suprafata operei moarte (800 mp), se aplicd
vopsea galbeni la parapet si bompres (100 mp). Se vor respecta cerintele din
documentatia de piturare a navei. Pentru toate operatiunile executate se vor
respecta specificatiile producdtorului de vopsea (nr. de straturi, grosimea
acestora), iar serviciile se vor executa sub directa supraveghere a
reprezentantului producatorului. Oferta prestatorului va cuprinde costurile legate
de aplicarea sistemului (sistem = anticoroziv pe mp).

Nota: Caracteristicile piturii ce se va aplica trebuie sd fie compatibile cu pitura
tip Hempel ( Hempathan topcoat 55210-1000 -alb si Hempalin ENAMEL
52140-20300 - galben) cu care este vopsitd in prezent opera moartd.

12. VERIFICAT SI REPARAT STRUCTURA DE REZISTENTA A NAVEI SI INVELISUL OPEREI VII

Verificare nituri vizual si cu lichide penetrante (se vor verifica niturile indicate
de beneficiar). Se vor intdri niturile slabite, se vor chitui cu silicon special i se
vor aduce la forma initiald (daca se impune). Numarul de nituri de reparat se va

Reparat nituri slabite buc | 300 | stabili de catre prestator impreund cu beneficiarul in urma efectudrii verificarii
acestora.

) . . . Pregitire puncte de masurare prin polizare la luciu metalic si marcare pe corp si

Verificat grosimea tablei la opera vie pet. | 500 | plan de desfasurare table; executare masuritori; inscrierea se notifica in plan

(desfasurarea tablelor), se marcheazd de catre prestator Impreund cu
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reprezentantul navei zonele ce trebuie inlocuite (daca este necesar). Punctele de
masurare vor fi indicate de catre beneficiar.

Inlocuit file de bordaj cu tabla navala
conform grosimii mentionate in
desfasurata tablelor de bordaj

Kg

1000

Debitare table corodate. Polizare (craituire). Polizare file noi. Sudare si curétire.
Verificare suduri prin metode nedistructive (cu lichide penetrante sau cu
ultrasunete). Cantitatea specificati este estimativa, cantitatea reald si locul unde
se inlocuieste se va stabili in urma efectuarii masuratorilor grosimii tablei.
Dezizolare/izolare pe o suprafata estimata de 24 mp, suprafata reala se va stabili
in urma masuratorilor. Oferta prestatorului va cuprinde costurile legate de
inlocuirea tablelor, in care vor fi incluse si montarea / demontarea schelei. La
inlocuirea tablelor se va avea in vedere inliturarea izolatiei compartimentelor ,
pentru siguran{a asigurAndu-se o zona neizolata cu latimea de minim 50 ¢cm de la
marginea decupdrii, pe toatd lungimea conturului. Dupa inlocuirea tablelor se
vor executa lucrari de refacere a izolatiei inliturate. In situatia in care este
necesar a se inlocui tabla in zonele unde sunt prevazute tancurile de combustibil,
acestea se vor curita, aerisi si se va obtine certificatul de lucru Gaskree.

13.  VERIFICAT SI EXECUTAT MASURATORI LINIE AXIALA - 1 cpl. :

Demontarea / montarea semicoafelor

- buc 2 Demontare/montare semicoafe de protectie, curdtare mecanicd a zonei.
de la/ la pozitie
Inlocuirea semicoafelor uzate buc 2 Inlocuirea semicoafelor uzate, daca este cazul de comun acord cu beneficiarul.
Se vor executa masuritori cu dispozitivul din dotarea navei, la axul portelice, se
Masurarea jocurilor ax portelice cpl 1 va verifica incadrarea in cote si se va intocmi de cdtre prestator un raport cu

masuratori conform standardelor si se va prezenta beneficiarului.

14.

VERIFICAT SI MASURAT JOCURI CARMA

Verificare etanseitate carma

cpl

1

Se verificd etanseitatea cArmelor prin executare presd la 2 bar.
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Refacere etanseitate carma

cpl

Se demonteazi capacele de vizitad carme. Se va reface etanseitate pand carma
prin insertie de tabla in zona afectata (cantitatea estimata 42 kg, cantitatea reala
se va stabili in urma verificarilor), se monteaza capacele de vizitd la pozitie,
inlocuindu-se garniturile de etangare din marsit (@500 mm, 6=2,5 mm - 2
buciti) si suruburi de prindere M12x50 (24 buc), se va reface presa pneumatica
(2 bari), se va reface izolarea interioara a penei cdrmei cu substantd bituminoasa.

Executat méasuratori jocuri si verificat
sistem de prindere la eche

cpl

Se curata zona de masurare a jocurilor axului carmei; se efectueazd masuratori
din exterior si se verifica incadrarea in cote. Se intocmesc fise de mésurétori. Se
verifica sistemul de prindere la eche. Indepartat strat ciment de pe capetele
suruburilor si turnat ciment la suruburile de pe pana carmei. Inlocuit garniturd de
etansare presetupd (snur de bumbac in seu). Verificat strangere piuli{a a conului
axului balama in locasul conic din pintenul navei, pentru aceastd operatiune se
va debita partea inferioara a pintenului, ulterior refacandu-se cordonul de sudura.

Vizare ax balama, paralelism si
coaxialitate

cpl

Vizare ax balama, paralelism si coaxialitate pentru butonii de lucru si flanga
vizare ax balama. Verificat strangere piulita si joc la partea inferioard a axului
balama.

15. REPARAREA INSTALATIEI DE ANCORARE SI MANEVRA

lant ancora Pv.Tb calibru 48

-11 chei, lant ancori Pv.Bb calibru 48-10 chei, ancori tip Hall 2000kg-2 buc):

Intinderea lantului pe doc, spalarea si

curatarea cu jet de apa si sablat. gl <
Verificarea dimensiunii zalelor si a
. % : cpl 2
cheilor de impreunare (chei Kenter).
Vopsirea lanfului cu doua straturi de
cpl 2

vopsea anticoroziva.

Intinderea se va executa prin filarea din vinci si tractarea cu 0 macara. Curafarea
de rugina si spilarea cu jet de apa sub presiune la 250 bar, sablat cu SA-2.
Verificarea zalelor de lant se va efectua prin aspectare, ciocanire si masurarea
grosimii. Se decupleaza zalele uzate si se inlocuiesc. Se vopsesc cu anticoroziv.
Cuplarea lantului la vartejul de ancora si ciocul de papagal. Marcarea se va face
cu inele din tabld de inox si cu vopsea conform specificatiilor tehnice ale navei.
Pentru toate operatiunile executate se vor respecta specificatiile producatorului
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4 | Marcarea cheilor de lant. buc 21 | de vopsea (nr. straturi §i grosimea acestuia).
5 | Montarea la pozitie a lanfului. cpl 2
6 mu(m_mwmm §i curafarea ancorei cu jetde | o | Curatarea si spalarea cu jet de apa sub presiune la 250 bar. Verificarea prin
apa. aspectare, ciocidnire si mdasurare. Vopsirea cu anticoroziv (piturd neagra
Vopsirea ancorelor cu doua straturi anticorozivd bituminoasa). Pentru toate operafiunile executate se vor respecta
7 vopsea anticoroziva. buc 2 specificatiile producatorului de vopsea (nr. straturi i grosimea acestuia).
Verificat sistemul de decuplare de . : . .
8 . . P cpl 2 Verificarea sistemului de abandonare a ancorei.
avarie a ancorei.
9 | Curédtat mecanic putul lantului. mp 30
. : - - Curitarea mecanica si spalarea cu jet de apa sub presiune la 250 bar. Curatarea
Spélat putul lantului de ancora cu apa ! & ©4 31 5p act) P presiy . .
10 dulce mp 30 | mecanicdi a compartimentului si vopsirea cu anticoroziv (piturd neagrd
. anticoroziva bituminoasd) Pentru toate operatiunile executate se vor respecta
1 Piturat cu doua straturi de vopsea 30 specificatiile producatorului de vopsea (nr. straturi si grosimea acestuia).
. o : : m
anticoroziva a putului lantului. p
Se demonteazi de la pozitie botul de ancord, se monteazi un Iintinzator
corespunzator instalatiei de ancorare, se elimina zalele astfel incat sa se pastreze
lungimea initiald de botare a ancorei. Aceste modificari se vor face de comun
12 | Reparat sistem de botare ancora cpl ) acord cu beneficiarul. Se va sabla si trata cu pitura anticoroziva si piturd de
culoare neagra botul de ancord. Se va monta la pozitie si regla, astfel incat
ancora sa poata fi asigurata la post.
) Se va proceda la demontarea/montarea si deblocarea sistemului de angrenare
13 Deblocat sistem manevra manuala el 1 electtic/manual.

cabestan pupa
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16. INLOCUIREA ZINCURILOR DE PROTECTIE ELECTROCHIMICA:

Inlocuit zincuri dreptunghiulare corp, buc 50
carma, dimensiuni 440x100x40 mm. (kg) | (500)
Inlocuit zincuri dreptunghiulare casete b

prize de fund dimensiuni 220x220x20 QMWOV 7(28)

mm.

Se demonteaza zincurile vechi de pe corpul navei; Se curdta zonele de contact;
se toarnd zincurile la dimensiuni; se prelucreaza; Se rectificd prezoanele; Se
inlocuiesc prezoanele uzate M16x35 mm - 100 buc; se monteaza la pozifie; Se
inlocuiesc piulitele si saibele de prindere M16 - 100 buc; Se cimentuiesc
piulitele. Pozitionarea anozilor se va efectua dupa planul de protectie cu zincuri
a operei vii; materialul va fi asigurat de executantul lucrarii, din aliaj de zinc

'marca Zn-R, (puritate 99%). La procesul verbal de receptie al lucrérilor se va

anexa certificatul de calitate a materialului. Piesele inlocuite vor fi predate
beneficiarului pe baza de proces verbal.

17. ELICE CU PAS REGLABIL (D = 2500 mm, nr. pale =3):

Verificare elice

buc

Verificarea elicei se va face prin aspectare si cu fluide penetrante, urmarindu-se
daci exista pale fisurate, corodate, indoite sau rupte.

Curéatare si polizare elice

Cpl

Curitare si slefuire pe toatd suprafata palelor si a butucului elicei prin periere cu
disc abraziv flexibil granulatie 80

18. REVIZIE TEHNICA VALVULE DE IZOLARE FILTRE:

Revizie tehnica valvuld DN 125

dreapta cu sertar buc 2
Revizie tehnica valvula DN 80 dreapta
. buc 1
cu ventil
Revizie tehnica valvulda DN 65 dreapta
buc 2
cu sertar
Revizie tehnica valvula DN 65 dreapta
buc 1

cu ventil

Se demonteaza de la pozitie si se transportd la atelier. Se desfac in parfi
componente, se curdfi mecanic si se spald. Spalarea cu apa a componentelor
demontate se va efectua dupi terminarea operatiunilor de curatare / prelucrare /
slefuire mecanica, uscarea se va efectua avandu-se in vedere prevenirea aparifiei
ruginii. Se inspecteazd, se slefuiesc manual suprafetele de etansare. Se
asambleazi si se etanseazi, se executd presd hidraulicd la o presiune de 3 bari,
in prezenta unui reprezentat al beneficiarului. Se vopsesc si se monteaza la bord.
Se vor executa probe de functionare a instalatiei la coborarea navei la apa .
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Revizie tehnica valvulda DN 50 dreapta

> cu sertar o _
6 WQSNE. tehnica valvula DN 50 dreapta focs )
cu ventil
19. REVIZIE TEHNICA PRIZE DE FUND, GRATARE $I CASETE PRIZE DE FUND:
1 | Revizie tehnica priza de fund D.N. 125 | buc 2
2 | Revizie tehnica priza de fund D.N. 80 | buc 1
3 | Revizie tehnica priza de fund D.N. 65 buc 1 Demontarea capacelor, scoaterea sitelor si gratarelor, curdfarea mecanicd a
3 | Revize tehnios przide nd DIV 40 | buo 1 ooEvoswEm_Ow i partilor fixe o.ﬁm:oa si _.EQ:F .Emvoo(aqm i mEgW:o
defectatie. Inlocuirea filtrelor grosiere confectionate din tabla de inox avand
5 Revizie tehnica gréatare si casete prize b ) grosimea de 2 mm. Demontare, slefuit suprafetele de etansare capace, inlocuire
de fund (440x300) ue garnituri de etansare din klingherit, vopsire interior si exterior. Efectuare presa
Revizic tohnich ord - - hidraulica la o presiune de 3 bari, in prezenta unui reprezentant al
6 e¥izie 1Shnies. EfdiArs Fl Cassie prize buc 1 beneficiarului. Se vor executa probe de functionare a instalatiei la coborirea
de fund (300x215) ; y
navei la apa .
7 Revizie tehnica gratare si casete prize bu 1
de fund (240x220) ¢
Revizie tehnicd gratare si casete prize
8 | de fund (@ 155) bue | 1
9 Revizie tehnica valvula de aerisire DN buc ) Se demonteaza de la pozitie si se transportd la sectie. Se desfac in parti
: 50 dreapta cu ventil componente, se curdfd mecanic §i se spald, spilarea cu apd a componentelor
— - - demontate se va efectua dupa terminarea operatiunilor de curatare / prelucrare /
Revizie tehnica valvula de dezghetare : { N . . -y
10 5 : buc 2 slefuire mecanicd, uscarea se va efectua avandu-se in vedere prevenirea aparifiel
DN 32 dreapta cu ventil g i ) .
ruginii. Se inspecteazd, se slefuiesc manual suprafetele de etansare. Se
11 huc 1 asambleaza si se etanseazi, se executd presa hidraulica la o presiune de 3 bari,

Revizie tehnica valvula DN 32 de colg

in prezenta unui reprezentant al beneficiarului. Se vopsesc, se monteaza la bord.
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cu ventil

Se vor executa probe de functionare a instalatiei la coborarea navei la apa .

20. REVIZIE TEHNICA VALVULE DE INUNDARE $I VALVULELE DE SEPARATIE

Revizie tehnica gratare si casete

valvule de inundare (700x460) el | 2

Demontarea capacelor, scoaterea sitelor §i gratarelor, curdfarea mecanicd a
componentelor si partilor fixe exterior si interior, inspectare si stabilire
defectatie. Inlocuirea filtrelor grosiere confectionate din tabld de inox avand
grosimea de 2 mm. Demontare , slefuit suprafetele de etansare capace, inlocuire
garnituri de etansare din klingherit, vopsire interior si exterior. Efectuare presa
hidraulica la 3 bari, in prezenta unui reprezentant al beneficiarului.Se vor
executa probe de functionare a instalatiei la coborarea navei la apa.

Revizie tehnica valvule de inundare

DN 250 Bug | @

Revizie tehnica valvule de inundare

DN 175 Bue | 4

Se demonteaza de la pozitie si se transportd la sectie. Se desfac in parti
componente, se curdfd mecanic si se spald, spalarea cu apd a componentelor
demontate se va efectua dupd terminarea operatiunilor de curatare / prelucrare /
slefuire mecanicd, uscarea se va efectua avandu-se in vedere prevenirea apariiei
ruginii. Se inspecteaza, se slefuiesc manual suprafetele de etangare. Se
asambleazi si se etanseaza, se executd presa hidraulica la 3 bari, in prezenta
unui reprezentat al beneficiarului. Se vopsesc se monteazd la bord. Se vor
executa probe de functionare a instalatiei la coborarea navei la apa.

21. REVIZIE TEHNICA CLAPETI DE

BORDAJ SI VALVULE DE REFULARE PESTE BORD:

Valvule de refulare peste bord

1

Revizie tehnica valvula DN 32 de colt | Puc 2

Se demonteazd de la pozitie si se transporta la sectie. Se desfac in parti
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cu ventil

Revizie tehnica valvula DN 40 de colt

2 cu ventil buc
Revizie tehnica valvulda DN 50 de colt

3 . buc
cu ventil
Revizie tehnica valvula DN 65 cu

4 buc
sertar
Revizie tehnica valvula DN 80 cu

5 buc
sertar
Revizie tehnica valvulda DN 80 dr. cu

6 : buc
ventil
Revizie tehnica valvula DN 65 de colf

7 . buc
cu ventil
Revizie tehnica valvuld DN 50 cu

8 } buc
ventil
Revizie tehnica valvulda DN 40 dr. cu

9 ) buc
ventil
Revizie tehnica valvuld DN 65 dr

10 buc
Loch
Revizie tehnica valvula DN 32 dreapta

11 i buc
cu ventil

12 Revizie tehnica valvula DN 65 dreapta buc

cu ventil

componente, se curd{d mecanic §i se spald, spalarea cu apa a componentelor
demontate se va efectua dupi terminarea operatiunilor de curatare / prelucrare /
slefuire mecanica, uscarea se va efectua avandu-se in vedere prevenirea aparitiei
ruginii. Se inspecteazd, se slefuiesc manual suprafetele de etansare. Se
asambleazi si se etanseazi, se executd presd hidraulica la 3 bari, in prezenta unui
reprezentant al beneficiarului. Se vopsesc,se monteazé la bord. Se vor executa
probe de functionare a instalatiei la coborarea navei la apa .
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Clapeti de bordaj

Revizie tehnica clapet de bordaj DN

Se demonteaza de la pozitie si se transportd la sectie. Se desfac in parfi
componente, se curifd mecanic si se spald, spalarea cu apd a componentelor
demontate se va efectua dupa terminarea operatiunilor de curatare / prelucrare /
slefuire mecanica, uscarea se va efectua avandu-se in vedere prevenirea aparitiei
ruginii. Se inspecteaza, se slefuiesc manual suprafetele de etansare. Se
asambleazi si se etanseaz, se executd presa hidraulicd la 3 bari, in prezenta
unui reprezentant al beneficiarului. Se vopsesc se monteazd la bord. Se vor
executa probe de functionare a instalatiei la coborarea navei la apa.

1

100 buc
2 | Revizie tehnica clapet de bordaj DN 80 | buc
3 | Revizie tehnica clapet de bordaj DN 65 | buc
4 Reparat clapet de bordaj DN 100 buc

Se demonteaza de la pozitie si se transportd la sectie. Se desfac in parti
componente, se curdfi mecanic §i se spald, spalarea cu apd a componentelor
demontate se va efectua dupa terminarea operatiunilor de curatare / prelucrare /
slefuire mecanici, uscarea se va efectua avandu-se in vedere prevenirea aparifiei
ruginii. Se confectioneazd capace etansare presetupd, se elimind porii de la
nivelul corpului prin incdrcare cu sudurd. Se inspecteaza, se slefuiesc manual
suprafetele de etansare. Se asambleazd si se etanseazd, se executd presa
hidraulica la 3 bari, in prezenta unui reprezentant al beneficiarului. Se vopsesc
se monteazd la bord. Se vor executa probe de functionare a instalafiei la
coborarea navei la apa .

B. LUCRARI DE REPARATII

22. INSTALATIA DE COMBUSTIBIL (tanc motorini de rezervanr. 1,2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 si tanc reziduri petroliere):

Demontat / montat capac vizita tanc
combustibil nr. 5, nr. 6, tanc reziduri
petroliere si tanc circulatie ulet MP (4

buc

Se vor demonta/monta capacele de vizitd cu urmatoarele dimensiuni: tancul 5 —
2 capace de vizitd 630x520 mm, 28 prezoane si piulife M16x50; tancul 6 — 4
capace de vizita 500x600 mm, 26 prezoane si piulife M16x50; tancul reziduri
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tancuri) si inspectat

petroliere — 1 capac de vizitd 630x520 mm, 28 prezoane si piulite M16x50;
tancul circulatie ulei MP: 1 capac de vizitd, 26 prezoane si piulite M16x50. Se
vor inlocui prezoane M16x50: 214 buc si piulite M16: 214 buc .

Curatat si spalat tancuri combustibil nr.

5, nr. 6, tanc reziduri petroliere si tanc
circulatie ulei MP (4tancuri)

47,97

Tancurile au urmitoarea capacitate: tancul 5 - 20,4 mc, tancul 6 - 24,1mc, tancul
de reziduri 1,17 mc, tanc circulatie ulei MP - 2.3mc. Dupa demontarea capacelor
de vizita se vor aerisi tancurile; Uleiul din tancul de circulatie motor principal se
va extrage in recipiente curate in vederea depozitarii pe perioada lucrarilor la
tanc. Se executa curdtarea manuala a tancurilor prin razuire §i stergere; Scoaterea
rezidurilor (tanc nr. 5 estimat 2,5mc, tanc nr. 6 estimat 2,5 mc, tanc reziduuri
petroliere estimat 1 mc, tanc ulei MP estimat 0,5 mc, cantitatile reale se vor
stabili dupa curatarea tancurilor ); Transportul in afara santierului si neutralizare;
Montare capace vizitd; Inlocuire garnituri capace cu garnituri de cauciuc
(grosime 8 mm) rezistente la hidrocarburi(oil resistent); certificat calitate
cauciuc; Se va reintroduce in tanc, uleiul extras din tancul de circulatie ulei
motor principal.

Inlocuit tabla tanc ulei MP si reziduri
petroliere si tanc 6 motorina

mp

Se executd lucriri de acces prin demontarea tubulaturilor de racire MP, reductor,
instalatie ungere MP, se demonteaza caroiaj metalic sustinere panouri. Se va
obtine certificat GasFree pentru tancurile de motorina 5.6, tancul de reziduri si
circulatie ulei MP. Se vor debita suporti sustinere pompe racire MP de la
suprafata tancului, se debiteaza tabla perete tancuri Tb (tanc 6 combustibil, tanc
reziduri, tanc circulatie ulei MP) de la bordaj catre partea superioara a tancurilor
din dreptul coastei 24 pand la coasta 37. Se va executa insertie de tabla navala
A30 cu grosimea de 8mm. Se vor executa cordoane de sudura pentru a se asigura
etanseitatea tancurilor. Se vor suda in vechea pozitie suportii pompelor de ricire
MP. Tabla se va trata anticoroziv si se va pitura cu doua straturi de piturd gri. Se
vor verifica cordoanele de sudurd si se va executa presd pneumaticd pe fiecare
tanc la o presiune de minim 0,2 bari. Se vor monta la pozitie tubulaturile si
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caroiajul demontat.

Revizie tehnica valvule comanda
rapida DN50

buc 5

Valvulele se demonteazi de la pozitie si se transporta la sectie; Se demonteaza in
parti componente; Se curd{d mecanic si se spald; Se inspecteazd; Se inlocuiesc
garniturile; se slefuiesc manual §i se pasuiesc; Se asambleaza si se etangeaza;se
executd presa hidraulicd la 3 bari; se vopsesc; se monteaza la bord; se executd
verificare etangeitate la pozitie.

Revizie tehnicd valvule purjare DN25

buc 5

Valvulele se demonteazi de la pozitie si se transporta la sectie; Se demonteaza in
parti componente; Se curd{d mecanic §i se spald; Se inspecteazd; Se inlocuiesc
garniturile; se slefuiesc manual si se pasuiesc; Se asambleaza si se etangeaza;se
executd presi hidraulicd la 3 bari. ; se vopsesc; se monteaza la bord; se executa
verificare etanseitate la pozitie.

23. CURATARE

TANCURI DE APA POTABILA.

Curétare tanc apa potabila nr

35

Se demonteaza autoclava 500x450 (6 bucdti), se spalda cu jet de apa si se
dezinfecteaza. Se va inlocui garniturd de cauciuc cu insertie de panza cu grosime

1,2,3,4,5,6 Hi 958 | de 4 mm de la autoclava. Personalul va fi echipat corespunzitor.
Alimentare tancuri cu apa in vederea me 176 Se alimenteaza tancurile la plin, cu apa potabila. Apa va fi asigurata de catre
stabilirii potabilitatii prestator.
Se iau probe de apa din fiecare tanc si se analizeaza potabilitatea apei de catre
. oq. .o . . ﬁ ﬁ ﬁ
Analiza potabilitatii apei din tancuri oper 7 institutia autorizata.Prestatorul va prezenta certificat de analiza pentru fiecare

tanc in parte.
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24. REPARATIE INSTALATIA DE RACIRE

Inlocuit tubulatura racire motor
principal DN 90 Inox (flanse DN 90:3
buc; Flange DN 32: 1 buc, stut 15 cm

DN 90: 1 buc, stut DN 32 15 cm; 1
buc)

ml

Se executd lucriri de acces (se demonteaza carioaj paiol) Se demonteaza
tubulatura pe tronsoane; se confectioneaza tubulatura noua dupa model din otel
inoxidabil AISI 316 cu grosimea de mim 4mm; Se vor utiliza flansele existente;
se monteazid la pozitie; se verificd etangeitatea instalatiei; Tubulaturile si
elementele de asamblare inlocuite vor fi predate beneficiarului, pe baza de
proces verbal. Se va executa presa hidraulica la atelier la presiunea de 5 bari, in
prezenta unui reprezentant al beneficiarului. Se inlocuiesc suruburi si garnituri.
Se vor executa probe de functionare a instalatiei la coborérea navei la apa .

Inlocuit tubulatura racire motor
principal DN 65 Inox colt (flange DN
65:2 buc)

ml

Se executd lucrari de acces (se demonteaza carioaj paiol) Se demonteazad
tubulatura pe tronsoane; se confectioneaza tubulaturd noud dupa model din otel
inoxidabil AISI 316 cu grosimea de mim 3,9 mm; se monteaza la pozitie; se
verificd etanseitatea instalatiei; Tubulaturile si elementele de asamblare inlocuite
vor fi predate beneficiarului, pe baza de proces verbal. Se va executa presa
hidraulica la atelier la presiunea de 5 bari, in prezenta unui reprezentat al
beneficiarului. Se inlocuiesc suruburi si garnituri. Se vor executa probe de
functionare a instalatiei la coborarea navei la apa .

Inlocuit tubulatura racire motor
principal DN 90 Inox (flange DN 90:4

buc; stut 15 cm DN 90: 2buc, cot la 90:

2 buc)

ml

Inlocuit tubulatura ricire motor
principal DN 90 Inox (flanse rotunde
DN 90:3 buc; flansa patrata: 1 buc stut
15 cm DN 65: 1buc, stut 15 DN 32: 1
buccot la 90: 2 buc)

ml

Se executd lucrari de acces (se demonteazd carioaj paiol) Se demonteaza
tubulatura pe tronsoane; se confectioneaza tubulatura noua dupa model din otel
inoxidabil AISI 316 cu grosimea de mim 4mm; Se vor utiliza flansele existente;
se monteaza la pozifie; se verificd etanseitatea instalatiei; Tubulaturile si
elementele de asamblare inlocuite vor fi predate beneficiarului, pe baza de
proces verbal. Se va executa presa hidraulica la atelier la presiunea de 5 bari, in
prezenta unui reprezentat al beneficiarului. Se inlocuiesc suruburi si garnituri. Se
vor executa probe de functionare a instalaiei la coborarea navei la apa .
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Revizie tehnicd valvule racire apa

Revizie tehnici: Se demonteaza de la pozitie si se transporta la sectie. Se desfac
in parti componente, se curdfd mecanic §i se spald, spilarea cu apd a
componentelor demontate se va efectua dupd terminarea operatiunilor de
curifare / prelucrare / slefuire mecanica, uscarea se va efectua avandu-se in
vedere prevenirea aparifiei ruginii. Se inspecteaza, se slefuiesc manual
suprafetele de etansare. Se asambleaza si se etanseaza, se executa presa
hidraulicd la 3 bari, in prezenta unui reprezentant al beneficiarului. Se
vopsesc,se monteazi la bord. Se vor executa probe de functionare a instalafiei la
coborarea navei la apa.

5 .
sdrata motor principal DN 100 sertar L
Revizie tehnica valvule racire apa
6 . e buc
saratd motor principal DN 80 sertar
7 Revizie tehnica valvule récire apa buc
saratd motor principal DN 65 colt
g Revizie tehnica valvule racire apa buc
sdrata diesel-generatoare DN 40 sertar
Inlocuit valvule ricire apa sarata
9 | diesel-generatoare si racire masina pas | buc
1 % sertar
Revizie tehnica valvula DN65 dreapta
10 buc
cu sertar
Revizie tehnica valvulda DN40 dreapta
11 . buc
cu ventil
Revizie tehnicd valvula DN65 colt cu
12 ) ’ buc
ventil
Refédcut cordoane de sudurad alama
13 buc

tubulatura DN 65

Se executd lucriri de acces (se demonteazd/monteaza carioaj paiol). Se
demonteazi / monteazi tubulatura pe tronsoane, se transporta la sectie, se vor lua
masuri pentru fixarea in plan a flangelor, se vor indeparta vechile cordoane de
sudurd, se vor pregiti suprafetele de imbinat, se vor executa cordoane de sudurd
din alama, se va executa presd hidraulicd la atelier la presiunea de 5 bari, in
prezenta unui reprezentant al beneficiarului, se se vor confectiona garnituri, se
vor inlocui suruburi si piulite.
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25. REPARATIE INSTALATIE DE APA POTABILA SI SANITARA

Se executa lucrari de acces (se demoteazd/monteazd panouri, mobilier cabine,
tubulaturi pentru a permite accesul, bride fixare)Se demonteaza tubulaturd pe
tronsoane; se confectioneazi tubulatura noud, se monteaza la pozitie; se verifica
etanseitatea la punerea in functiune a instalatiei, se izoleaza cu vata minerala;

Se executd lucrari de acces (se demoteazi/monteaza panouri, mobilier cabine,
tubulaturi pentru a permite accesul, bride fixare)Se demonteaza tubulatura pe
tronsoane; se confectioneazi tubulatura noud, se monteaza la pozitie; se verifica
etanseitatea la punerea in functiune a instalatiei, se izoleaza cu vata minerald;

Se demonteazi tubulatura pe tronsoane; se confectioneaza tubulatura noud, se
monteazd la pozitie; se verificd la pozitie etanseitatea, se izoleaza cu vata
minerala;

1 casetd — 2 valvule cu ventil; 1 casetd — 4 valvule cu ventil; 1 casetd — 5 valvule
cu ventil;

Inlocuit tubulatura 1/2" zincata ml 35
Inlocuit tubulatura 3/4" zincata ml 20
Inlocuit tubulatura 1 1/4" zincata ml 4
Revizie tehnica casete aspiratie- B 3
refulare tancuri apa potabila DN 50 ue
Revizie tehnica valvule DN 50
aspiratie - refulare electropompa Buc 6
hidrofor
Revizie tehnica casete (3 valvule cu
ventil / casetd) aspiratie - refulare Buc 2
electropompa hidrofor DN 50
Revizie tehnicd casetd (2 valvule cu Buc 1

ventil / casetd) refulare electropompa

Se demonteazd de la pozitie si se transportd la sectie. Se desfac in parti
componente, se curd{d mecanic si se spald, spalarea cu apa a componentelor
demontate se va efectua dupa terminarea operatiunilor de curatare / prelucrare /
slefuire mecanic, uscarea se va efectua avandu-se in vedere prevenirea aparitiei
ruginii. Se inspecteazd, se slefuiesc manual suprafetele de etansare. Se
asambleaza si se etanseazd, se executd presd hidraulica la 6 bari, in prezenta
unui reprezentat al beneficiarului. Se vopsesc se monteaza la bord.
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hidrofor (apa sarata) DN 50

Revizie tehnica valvule DN 40 hidrofor

Buc

Revizie tehnica valvula interceptie DN
50 cu ventil

Buc

10

Inlocuit tubulaturd Cu 2" WC maistrii
militari cu grosimea de minim 3 mm

ml

20

Se vor executa lucrari de acces (se demoteazd/monteazd panouri, mobilier
cabine, tubulaturi pentru a permite accesul, bride fixare). Demontat tubulaturile
Cu 2" de la pozitie, refacut cordoane sudura, montat la pozitie, se vor executa
probe etanseitate a instalatiei la 4 bari.

11

Revizie corp hidrofoare

Buc

Se demonteaza autoclavele 450x450 (3 bucati), se spalda hidrofoarele, se
inlocuiesc garniturile de cauciuc grosime =3 mm de la autoclave cu garnituri de
cauciuc cu insertie de panza. Se curdtd rugina de pe portiunile afectate, se
vopsesc tancurile cu vopsea alimentard (apa dulce) si vopsea speciald pentru
hidrofoare. Hidrofoarele au urmitoarele dimensiuni: 500 I — 2 bucéti, 1 capac de
vizitd 450x450 mm, 20 prezoane M14x50 si piulite M14, suprafatd de piturare
3,5 ENW 3001 - 1 bucatd, 1 capac de vizitad 450x450 mm, 20 prezoane M14x50 si
piulite M14, suprafata de piturare 2,8 m’
Se vor inlocui sticlele de nivel. Se verifica supapele de siguranta la presiunea de
3,5 bari, in prezenta unui reprezentat al beneficiarului.

12

Revizie pompe hidrofor apa dulce

buc

Se demonteazi de la pozitie electropompe hidrofor, se transporta la atelier, se
vor demonta in parti componente, se vor curata, se vor inlocui rulmenti la
electromotorul de antrenare, etansarile mecanice la pompa, rotorii si garniturile
de etansare. Se vor trata anticoroziv si se vor pitura cu alb-2 straturi. Se vor
monta la pozitie in instalatie si se va executa proba de fiunctionare.
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13

Revizie valvule DN 32 golire
hidrofoare apa dulce

Buc

Se demonteaza de la pozitie si se transportd la atelier. Se desfac in prti
componente, se curi{d mecanic si se spald, spalarea cu apd a componentelor
demontate se va efectua dupa terminarea operatiunilor de curatare / prelucrare /
slefuire mecanica, uscarea se va efectua avandu-se in vedere prevenirea aparitiei
ruginii. Se inspecteazi, se slefuiesc manual suprafefele de etansare. Se
asambleazi si se etanseazd, se executd presa hidraulicd la 6 bari. Se vopsesc se
monteaza la bord.

26. REPARAT INSTALATIA DE SCURGERI GENERALE SI FECALE

Curatat tancuri fecale

(39

50

Demontarea capacelor de vizitd §i aerisirea tancurilor; Curdfarea manuald a
tancurilor prin rizuire si stergere; Evacuarea reziduurilor; Se pitureaza tancul cu
vopsea anticorozivd. Montare capace Vizitd; Inlocuire garnituri capace cu
garnituri de cauciuc;

Capacele de vizitd au urmatoarele dimensiuni: tanc fecale pupa — 570x470 mm,
24 prezoane M14x50 si 24 piulife M14; tanc fecale prova — 610x510 mm, 24
prezoane M18x50 si 24 piulite M18; Capacele de vizita se curd{d mecanic si se
verifica. Toate prezoanele si piulitele de fixare a capacelor de vizitd, care au
filetele compromise, vor fi inlocuite. Capacele de vizita vor fi piturate.
Tancurile au urmitoarea capacitate: tancul prova 9,41 m’ , tancul pupa 5,68 m’.

Revizie tehnica valvule separatie DN
100 sertar

Buc

Revizie tehnica valvule separatie DN
80 sertar

Buc

Revizie tehnica valvule separatie DN
65 sertar

Buc

Revizie tehnica valvule separatie DN

Buc

Se demonteazi de la pozitie si se transportd la sectie. Se desfac in parti
componente, se curdti mecanic si se spald, spilarea cu apd a componentelor
demontate se va efectua dupa terminarea operatiunilor de curatare / prelucrare /
slefuire mecanica, uscarea se va efectua avandu-se in vedere prevenirea aparifiei
ruginii. Se inspecteazd, se slefuiesc manual suprafefele de etansare. Se
asambleaza si se etanseazi, se executd presd hidraulica la 2 bari, in prezenta
unui reprezentat al beneficiarului. Se vopsesc , se monteaza la bord.
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50 sertar

Inlocuit tubulatura DN 32 scurgere ape
pluviale cos masini

ml

Se va inlocui tubulaturd scugere ape pluviale cos masini, se vor monta 2
olandezi, 3 coturi la 90 grd, se va executa insertia tubulaturii la nivelul cosului si
cuplarea in instalatia de scurgeri a navei.

27. INSTALATIA DE INCALZIRE CU APA

Revizie tehnica la caldarina SIGMA

Se curatd chimic si se spald; Se inspecteaza; Se inlocuiesc garniturile; Se

: Cpl 1 : . .
RIELLO tip 606T1 p asambleaza si se etanseaza; Se executd presa hidraulica.
Revizie tehnica la valvula DN32 Buc 6 Se demonteaza de la pozitie si se transportd la sectie. Se desfac in parti
dreapta cu ventil componente, se curdfd mecanic §i se spald, spélarea cu apa a componentelor
Revizie tehnica Ia valvala DN50 %Bn:ﬁmﬁ se ,Wm(mmoogm dupa terminarea owoﬂmﬂ::w_oa de curdtare \. Eo_cﬁm.ﬁw \
dreapts cu ventil Buc 4 slefuire mecanica, uscarea se va efectua avandu-se in vedere prevenirea aparifiel
ruginii. Se inspecteazd, se slefuiesc manual suprafetele de etansare. Se
Revizie tehnica la valvula DN65 B 5 asambleazi si se etanseazi, se executd presa hidraulica la 2 bari, in prezenta
dreapta cu ventil ue unui reprezentat al beneficiarului. Se vopsesc , se monteaza la bord.
28. INSTALATIA DE INCENDIU
Se executd lucriri de acces (se demonteazd/mongteaza carioaj paiol) Se
demonteazi/monteaza tubulatura pe tronsoane, se transporta la sectie, se vor lua
masuri pentru fixarea in plan a flanselor, se vor indeparta vechile cordoane de
Refacut cordoane de sudurd alama sudurd, se vor pregiti suprafetele de imbinat, se vor executa cordoane de sudura
< buc 60 . y . . ; ; N
tubulatura DN 65 din alama, se va executa presd hidraulica la atelier la presiunea de 10 bari, in
prezenta unui reprezentat al beneficiarului, se se vor confectiona garnituri, se vor
inlocui suruburi si piulite. La finalizarea lucrarilor de sudura pe instalatia de
incendiu se va executa presa hidraulica la presiunea de 10 bari.
Refacut cordoane de sudura alama . Se executd lucrdri de acces (se demonteaza/mongteaza carioaj paiol) Se
uc 14

tubulatura DN 32

demonteazi/monteaza tubulatura pe tronsoane, se transporta la sectie, se vor lua
masuri pentru fixarea in plan a flanselor, se vor indeparta vechile cordoane de
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sudura, se vor pregiti suprafetele de imbinat, se vor executa cordoane de sudura
din alama, se va executa presa hidraulica la atelier la presiunea de 10 bari, in
prezenta unui reprezentat al beneficiarului, se se vor confectiona garnituri, se vor
inlocui suruburi si piulite. La finalizarea lucrarilor de sudurd pe instalatia de
incendiu se va executa presa hidraulica la presiunea de 10 bari.

Refacut cordoane de sudura alama
tubulaturda DN 65 sub duneta

buc

86

Se execut lucriri de acces (se demonteazd/monteaza: pereti despartitori, carioaj
pereti, mobilier cabine, tubulaturi pentru a se facilita accesul, bride, cabluri
electrice, etc.) Se demonteazi/monteaza tubulatura pe tronsoane, se transportd la
sectie, se vor lua masuri pentru fixarea in plan a flanselor, se vor indeparta
vechile cordoane de sudurd, se vor pregati suprafetele de imbinat, se vor executa
cordoane de sudurd din alami, se va executa presd hidraulicd la atelier la
presiunea de 10 bari, in prezenta unui reprezentat al beneficiarului, se se vor
confectiona garnituri, se vor inlocui suruburi si piulite. La finalizarea lucrarilor
de suduri pe instalatia de incendiu se va executa presd hidraulica la presiunea de
10 bari.

Inlocuit manevre DN 50 de incendiu

buc

Se vor demonta de la pozitie, se vor inlocui cu unele noi.

Inlocuit tubulatura de incendiu alama
DN 65 cu grosimea de minim 4 mm

ml

15

Se executa lucrari de acces (se demonteazd/monteaza: pereti despartitori, carioaj
pereti, mobilier cabine, tubulaturi pentru a se facilita accesul, bride, cabluri
electrice, etc.). Se vor demonta de la pozitie, se vor transporta la atelier,se va
confectiona tubulaturd noud dupa modelul existent, utilizand flansele existente.
Se va executa presi hidraulica la atelier la presiunea de 10 bari in prezenta unui
reprezentant al beneficiarului. Se vor monta la pozitie. La finalizarea lucrarilor
de suduri pe instalatia de incendiu se va executa presa hidraulica la presiunea de
10 bari.

29. INSTALATIE SANTINA

Caseta cu 4 valvule DN 65.

buc.

2

Se demonteazia de la pozitie si se transporta la sectie. Se desfac in parfi
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Valvula sorb de colt DN 50

buc.

Valvuld dreapta sorb DN 50.

buc.

B W

Valvula cu retinere DN 50.

buc.

Valvula cu retinere DN 80.

buc.

Valvula cu ventil DN 80.

buc.

componente, se curdfi mecanic §i se spald, spalarea cu apa a componentelor
demontate se va efectua dupi terminarea operatiunilor de curatare / prelucrare /
slefuire mecanica, uscarea se va efectua avandu-se in vedere prevenirea aparifiei
ruginii. Se inspecteazd, se slefuiesc manual suprafetele de etangare. Se
asambleazi si se etanseazd, se executd presa hidraulicad la 2 bari, in prezenta
unui reprezentat al beneficiarului. Se vopsesc, se monteaza la bord.

30.

REPARATII PUNTE

Inlocuit broaste usi tip greu

buc

Se inlocuiesc dupa model si se monteaza la pozifie.

Reparat etichete coaste

buc

118

Se vor demonta 118 etichete, se vor curdta mecanic suportii etichetelor si se vor
pregiti in vederea piturdrii, se vor trata cu piturd anticoroziva si piturd verde
conform specificatiei de piturare a producatorului. Se vor reface suportii
etichetelor de coastd deteriorati (50 de buc) dupa modelul existent la nava prin
incarcare cu sudurd sau inlocuirea suportului de sustinere, se vor curdta mecanic,
se vor pitura cu vopsea anticoroziva si piturd de culoare verde, se vor debita cate
2 (dou) gauri de 6mm cu filet metric pentru fiecare suport. Se vor confectiona
un numir de 50 de buc de etichete gravate cu numarul corespunzator coastei din
tabld de inox cu dimensiunile de 60x30x2 mm. Se vor debita céte 2(doud) gauri
de 6 mm, corespunzitoare suportului. Se va monta sub fiecare eticheta suport de
cauciuc cu dimensiunea de 60x30x2 mm. Se vor monta la pozitie cu suruburi de
inox.

31. REPARATII AMENAJARI

Reparat hublouri @ 500 si obturatoare

buc

10

Demontat si inlocuit garnituri cauciuc sectiune 10x10 mm hublouri si
obturatoare, remediat sistemul de strangere a hublourilor si obturatoarelor, prin
confectionarea unor distanfiere bronz @ 14x5mm=30 buc; Verificarea fiecarui
hublou se va face cu jet de apa;
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32. REPARATII ARBORADA

Se demonteazi cel vechi de la pozitie, se confectioneaza altul dupa model si

Confectionat tangonet pupa babord Buc 1 3 ..
monteaza la pozifie.

33. REMORCAJ

Remorcherele sunt asigurate de prestator si vor fi prezentate pentru efectuarea
Remorcajul navei de la locul de bazare Serv ) manevrelor in locul si la ora indicatad de beneficiar. Remorcajul se va efectua

permanent la santier si retur conform legislatiei in vigoare privind transportul maritim si fluvial, prestatorul
raspunde pe timpul deplasarii navei si a echipajului.
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IV. CONDITII MINIME PENTRU EXECUTAREA SI RECEPTIA LUCRARILOR
Conditii pentru spalare, sablare, vopsire si acoperire de protectie

Pregatirea suprafetelor in vederea acoperirii cu vopsea se executd prin curdtire cu perie de sirma, martagonire, sablare. In urma curatirii
nu se admit suprafefe de material cu depuneri de calcar, pete de rugind. Nu se admit metode de curdtire care duc la deteriorarea locald a pieselor
sau care pot produce poluarea mediului ambiant. Nu se admit urme de scursuri, zone neacoperite, aplicdri de straturi neuniforme, exfolieri ale
stratului de vopsea.

Prestatorul este responsabil pentru evacuarea, transportul si neutralizarea reziduurilor rezultate in urma curatirii, spalarii si sablarii.

Pentru toate operatiunile executate pentru acoperirea de protectie a operei vii, a operei moarte, a puntilor si a suprastructurilor se vor
respecta specificatiile producitorului de vopsea sub supravegherea directd a reprezentantului acestuia. Nu se va trece la piturarea suprafetelor
decat dupi ce lucririle au fost receptionate de citre comisia de receptie a beneficiarului. Prestatorul va anexa la propunerea tehnica specificafiile
tehnice de piturare ale producatorului de vopsea, respectiv tipul de vopsea folosita, nr. de straturi, grosimea straturilor, cantitafile de vopsea,
timpii de uscare intre straturi, conditii de aplicare, etc.

Receptionarea lucririlor interioare la tancurile de apa se va face numai dupa ce executantul va face dovada ca proba microbiologicd a apei
depozitate in acestea este in limitele admisibile.
Conditii pentru materiale

Toate materialele necesare pentru executarea lucrarilor din prezentul Caiet de sarcini vor fi asigurate de executant, mai pufin cele
mentionate expres in caietul de sarcini la conditii tehnice minimale. Pentru materialele folosite prestatorul va prezenta certificate de calitate.

Materialele folosite trebuie si corespunda specificatiilor din documentatia de executie. Toate reperele,echipamentele si agregatele
inlocuite raman in proprietatea beneficiarului. Inainte de a fi folosite in reparatie, se verifica la parametrii de baza (compozitie, dimensiuni). Se
admite inlocuirea materialelor indicate de documentatia de executie cu altele, cu conditia ca acestea sa prezinte caracteristici tehnice similare sau
superioare. Inlocuirea se face numai pe baza aprobarii beneficiarului, care se obtine conform legislatiei in vigoare. Elementele de asamblare,
(suruburi, piulite), garniturile (elementele de etansare) vor fi conform documentatiei de executie sau a modelului existent la nava.

Conditii pentru stabilirea necesarului de materiale si manopera

Pentru toate serviciile (lucrari) din caietul de sarcini se va efectua defectatia la intrarea navei in reparatii, in urma careia se vor intocmi de
cdtre prestator acte de constatare care vor fi semnate de citre reprezentantii beneficiarului (comisia de supraveghere si receptie).
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In urma defectatiei se vor stabili cu exactitate serviciile necesare a fi executate. In baza actelor de constatare si a proceselor verbale de
receptie se vor intocmi de cétre prestator devizele post calcul. Pentru lucrérile unde sunt necesare a se efectua masuratori, necesitatea executarii
acestora se va stabili in urma analizei rezultatelor masuratorilor si cu avizul reprezentantilor achizitorului. Prestatorul va prezenta grafice de
executare a serviciilor (inainte de inceperea lucrérilor).

Oferta prestatorului va cuprinde:

— costurile legate de inlocuirea tablelor, inclusiv montarea / demontarea schelelor cu materiale §i manopera

— costurile legate de inlocuirea tuturor materialelor, pieselor, uleiurilor pe care beneficiarul le-a specificat ca sunt necesare a fi inlocuite

in cadrul reparatiilor sau reviziilor din conditiile tehnice minimale.

— oferta prestatorului va cuprinde pentru lucrarile care necesitd pentru executare montarea si demontarea schelei si costurile legate de

aceasta.

Conditii pentru executie, montaj, asamblare

La reperele executate nu se admit bavuri, fisuri, indoituri, exfolieri, pori, zgarieturi sau rugina.

Rugozitatea suprafetelor prelucrate mecanic trebuie si corespunda cu prevederile documentatiei de executie.

La montarea reperelor in subansambluri, precum si la asamblarea subansamblurilor intre ele, se vor respecta conditiile tehnice specificate
in documentatia de executie. Lucrarile de reparatii ale instalaiilor si pieselor si subansamblelor componente se realizeaza in cadrul sistemului de
asigurare a calititii OMCAS, ISO 9001 sau echivalent. Receptia lucrarilor la instalatiile de santind, incendiu, apa potabila, apa sanitard si
incélzire se va face cu proba de presiune in conformitate cu normele in vigoare. Lucrarile la instalaiile de ridicat, la recipientele sub presiune,
aparatele de masura si control si aparatele consumatoare de combustibil se vor face in conformitate cu normele in vigoare, de catre personal
autorizat care va consemna in cartile tehnice (fisele) lucrarile executate si termenul de garantie al lucrarii.Lucririle executate de subcontractanti
vor fi prezentate pentru receptie de catre firma contractanta.

Operatiunile de sudare vor fi executate numai de persoane calificate corespunzitor si autorizate. Decupérile practicate in elementele de
osaturd si in tablele invelisului, vor avea muchiile curate, fara crestaturi sau neregularitafi pentru a evita amorsele de fisuri.Pentru prevenirea
deformatiilor sau obtinerea unor deformatii cit mai mici, la stabilirea tehnologiei de sudare a elementelor de osaturd si a tablei bordajului
decupate se vor avea in vedere:

— stabilirea corecta a rostului de sudare;

—  succesiunea sudarii elementelor, incepand cu sudarea elementelor cele mai rigide (curenti, coaste intarite, stringheri) si continuarea cu
elemente mai elastice, in ordinea crescatoare a elasticitatii lor;

— preincalzirea elementelor structurii sudate la locul de imbinare pentru reducerea diferengelor de temperatura intre zonele calde si reci;

30 din 32



— alegerea corectd a regimului de sudare;
— materialul de fabricatie al tablei existente si a celei inlocuite precum si calitafile acestora;
— se va evita indreptarea invelisului corpului prin ciocanire si racire cu apa a zonelor incélzite;
— nu se admite deteriorarea cordoanelor de suduré;
— dupa efectuarea operatiunilor de sudare, sudurile se vor verifica prin metode nedistructive si se va intocmi un certificat de calitate.
Lucririle in zona CM se vor efectua numai dupa luarea unor misuri de curdtare a santinei si degazare, in vederea obtinerii certificatului
GAS-FREE.
Necesarul de reparatii se stabileste in mod concret pentru fiecare lucrare in parte pe baza de act de constatare intocmit de prestator si
avizat de reprezentantul autorizat al beneficiarului la inceperea reparatiei.

Conditii tehnice pentru verificare si receptie

Supravegherea si receptia lucrarilor se va face de catre o comisie numita de catre beneficiar.

Dupa verificarea si receptia fiecdrei lucriri se vor incheia procese verbale semnate de catre comisia de receptie a beneficiarului si de
catre executant.

Verificare §i receptia reperelor, subansamblurilor si a agregatelor se executa astfel:

a) pe stand
b) in functionare la bord, la cheu si pe mare.

In functionare la bord, la cheu si pe mare se verifici toate reperele, subansamblurile, agregatele si instalatiile supuse lucrarilor de
reparatii. Nu se admit functioniri greoaie, blociri, sau pierderi de lichid. La punerea in functiune a instalatiilor, agregatelor se vor respecta
prevederile instructiunilor de exploatare privind pregitirea pentru pornire, pornirea, supravegherea si oprirea acestora. Combustibilul necesar
pentru probe se asigurd de citre beneficiar. in cazul in care la receptia lucrarii sunt necesare remedieri, combustibilul necesar repetarii probei se
asigura de catre prestator.

Apa potabild necesara pentru prima proba se asigura de citre prestator. In cazul in care este necesara refacerea probei dupd remedieri, apa
necesara se asigura de catre prestator.

Etapele tehnologice ale lucrarilor se vor stabili de comun acord cu beneficiarul. Trecerea de la o etapa la alta se face numai cu avizul
acestuia.

Cordoanele de sudura sa fie bine executate, fird bavuri, deformatii, pori si se vor verifica prin metode nedistructive.

Electrozii folositi trebuie sd corespunda cerintelor standardelor pentru constructiile navale.
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Conditii pentru garantii, NSSM, protectia mediului.

Receptia finala se va executa in urma executérii probelor de fluviu (mare). dupa care se va intocmi procesul verbal de receptie finald la
care se vor anexa procesele verbale de receptie pe lucrari, certificatele de garantie. certificatele de calitate pentru materiale §i lucréri. figele de
masuritori, devizele postcalcul pentru fiecare lucrare.

Perioada de garantie acordata de prestator va fi:

~  pentru toate serviciile efectuate (mai putin pentru sistemul de piturare al operei vii) va fi de minim 12 luni de la data receptiei.

—  pentru echipamentul nou introdus la bord va fi de minim 24 de luni de la data receptiei.

~  garantia sistemului de piturare al operei vii va fi de minim 36 de luni de la data receptiei, certificata de reprezentantul furnizorului de pitura,
prin buletin/raport/certificat de calitate a sablarii si a tratamentelor aplicate la bord.

Pe toata durata activitatii la bord. prestatorul va respecta cerinele Regulamentului Serviciului la Bordul Navelor din Fortele Navale:
FN-4, cit si normele All si igi va asuma instruirea si respectarea regulilor de securitate i securitate in munca specifice.

Respectarea legislatiei privind protectia mediului cade in sarcina prestatorului la lucriirile pe care le executa.

Beneficiarul nu-si asuma responsabilitatea pentru scurgerile de hidrocarburi $i reziduuri care se produc in urma executarii lucrarilor de
reparatii la instalatiile navei de cétre prestator.
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